Antriebs- und Férdertechnik
Profilriemen

Endlose Rundriemen
gedreht und geflochten




Seilbahn um 1900

50 mm Transmissionsseile um 1910 aus Langhanf  Vorbereitungen fiir das Ausbringen eines Hanfseiles

Aus der Tradition geboren -
fiir die Zukunft gerustet

Aus der urspriinglichen Seilerei Pflug, deren Wurzeln bis in das Jahr
1755 zurlickreichen, entwickelte sich im Laufe der Zeit eines der
fithrenden Unternehmen im Bereich Antriebs- und Forder-
technik, mit dem Schwerpunkt Herstellung und Entwick-
lung von Rundriemen und Komponenten fiir den
Maschinen- und Anlagenbau.

Wurden urspriinglich zur Herstellung von Seilen
fiir die Land-, Bau- und Forstwirtschaft Roh-
stoffe wie Flachs, Hanf, Bast sowie die Fasern
von verschiedensten Bdumen und Strauchern
verarbeitet, setzen wir heute hauptsdchlich
High-Tech Fasern ein, deren Temperaturbestén-

digkeit bis zu 480°C betrdgt und deren Reil3fes-

tigkeit die von Stahl bei weitem Ubertrifft.

Durch die zunehmende Industrialisierung zu Beginn
des 20. Jahrhunderts dnderten sich auch die Anforderun-
gen an unsere Produkte. In zunehmendem MaBe wurden An-

triebsriemen zur Kraftiibertragung und fiir verschiedenste
Automationsaufgaben bendtigt.

War die Fertigung von Rundriemen anfénglich noch traditionelle Handarbeit,
setzten wir bereits Anfang der 50-er Jahre des letzten Jahrhunderts liberwiegend
Maschinen ein.

Durch die Entwicklung von Kunstfasern und die konsequente Weiterentwicklung
unserer Fertigungstechnologien erschlossen sich unseren Produkten im Laufe der
Zeit eine Vielzahl von neuen Einsatzgebieten und Anwendungen. Unabhéngig ob
Leistungsiibertragung, Transport oder Handling, Rundriemen haben sich in allen
Bereichen des Maschinenbaus als auBerordentlich kostenglinstige und flexible
Konstruktionselemente bewahrt.

Anfang der 90-er Jahre entwickelten wir computergesteuerte Priifstande und Pro-
duktionsmaschinen, die uns erlauben, unsere Produkte in einer unerreicht gleichblei-
benden Qualitdt zu fertigen. Nicht umsonst beliefern wir weltweit Giber 2500
Kunden in mehr als 45 Landern.

Bereits 1994 vertrauten Dornier und die NASA (im Rahmen der IML-2-Mission) auf
die Qualitat unserer Produkte. Seitdem folgten immer wieder Herausforderungen im
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Computergesteuerter Priifstand zur Ermittlung
dynamischer Kennwerte

Start der Riumfihre Columbia am 08.07.1994

Auslegungsprogramm fiir komplizierte Antriebe Moderne Litzenmaschine mit Registerplatte

Outer Space, unter anderem auch Projekte mit DTM (Ferrari Space Devision) und
EADS.

Unabhéngig ob High-Tech Einsatz bei iber 300°C oder auch nur ganz simpel das
Abraumen von Essenstabletts, wir I6sen lhre Probleme.

Heute sind wir weltweit das einzige Unternehmen, das sdmtliche Grundtypen von
Rundriemen, gedrehte, geflochtene, gespritzte, PU-Rundriemen und Hakenriemen
aus eigener Fertigung und in einer unerreichten Typenvielfalt anbietet.

Konsequente Weiterentwicklung und Ausweitung unseres Fertigungsprogramms
erlauben es uns, Ihnen auch eine Vielzahl an Komponenten fiir die Antriebs- und
Fordertechnik wie Riemenscheiben, Profile und Stollen oder PU-Profilriemen aus
einer Hand zu liefern.

Unsere Produkte sind aus dem téglichen Leben nicht mehr wegzudenken, auch wenn
sie unscheinbar im Hintergrund ihre Aufgabe verrichten.

Haben Sie heute ein Paket bekommen? Es wurde garantiert in einem Paketverteil-
zentrum auf Forderrollen mit Rundriemenantrieb sortiert.

Lieben Sie Hamburger? Auch hier werden die Pattys von unseren Produkten trans-
portiert und perforiert, um eine gleichméaBige Bratqualitat sicher zu stellen.

Sie nutzen Solarenergie? Die Wafer wurden mit unseren Produkten durch die Atz-
anlage transportiert und weiterverarbeitet.

Unsere Hochbauschriemen fiir die Textilindustrie sorgen dafiir, dass Ihre Socken und
Teppichbdden schon flauschig sind. Diese Liste ldsst sich endlos fortsetzen und jeden
Tag kommen weitere Einsatzgebiete hinzu.

Eigene Forschung und Entwicklung, hauseigene Fertigungstechnologien und die
Verwendung der besten verfligbaren Rohstoffe versetzen uns in die Lage, so gut wie
jedes an uns gestellte Einsatzproblem zu l6sen. Im permanenten Dialog, den wir mit
unseren Kunden aus Industrie, technischem Handel und Handwerk fiihren, passen
wir unsere Produkte laufend den Markterfordernissen an und erschlieBen neue
Marktsegmente. Mit unserem gesamten Know-how stehen wir lhnen nicht nur bei
Beratung und Lieferung geeigneter Produkte zur Verfligung, sondern wir unterstiit-
zen Sie auch gerne mit all unserer Kompetenz bei der Entwicklung von fiir Sie maf3-
geschneiderten Losungen.

Fordern Sie uns!
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Endlos gespritzte
Rundriemen

Endlos gedrehte Rundriemen

Endlos geflochtene
Rundriemen

PU-Rundriemen

PU-Profilriemen

Hakenriemen

Profile und Stollen

Riemenscheiben

Seilerwaren
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E80 in einem CD-Laufwerk Endlos gespritzte Rundriemen in einem Antrieb der Sortiereinheit (Riickseite)
Kartenlesegerdt

Endlos gespritzte
Rundriemen ...

sind ideal fiir kleine Leistungsiibertragungen. Als elasti-

sches Kraftiibertragungselement kommen sie
ohne kostenintensive Nachspannvorrich-
tungen aus.

Durch ihr Herstellungsverfahren
haben sie keine Schweil3- oder
Endverbindungsstelle und sind
somit extrem laufruhig und
ermoglichen Mindestscheiben-
durchmesser ab 5,5 x Riemen-
durchmesser. Die empfohlene
Vorspannung liegt bei 6 - 12 %.
Mit tiber 300 vorhandenen For-
men lassen sich die meisten Ab-
A messungen ohne zusatzliche

% ..~ Formkosten kurzfristig fertigen.

Unsere Typen E80, V75, C70 und P82 werden aus
besonders ausgewdhlten und dynamisch hochbelastbaren
Werkstoffen hergestellt. Dariiber hinaus ist die Type E80 auch noch
bedingt antistatisch mit einem Widerstandswert von ca. 106 Ohm, was sie beson-
ders fiir Einsdtze in elektronischen Gerdten und der Chipfertigung pradestiniert.

Bei sensiblen Einsdtzen oder in der GroBserienfertigung haben sich diese Typen
seit Jahren bestens bewahrt.

Wie alle elastischen Antriebselemente sind sie durch einfaches Aufziehen zu
montieren und somit nicht nur montagefreundlich, sondern reduzieren auch
Standzeiten erheblich.

Lieferbare Durchmesser: 1,8 - 7 mm
Lieferbare Ldngen: 40 mm - 1.610 mm
Temperaturbestandigkeiten: -20°C - +160°C
Reibwerte: 0,35 - 0,9p *

Maximale Spannung: > 100 N

Alle Angaben kdnnen je nach Typ und verarbeitetem Material abweichen.

* Nach Pflug Priifvorschrift SPPN 91.001, bezogen auf Stahl V2A geschliffen




Gedrehte Rundriemen aus Keflar in einer Trans- Polyester Rundriemen PVA rot in einer Transport-
portstrecke fiir Abdeckrahmen vorrichtung

Vulkollan-Rundriemen in einem Etikettendruckwerk

Endlos gedrehte
Rundriemen ...

werden aus einem homogenen Strang oder einer Litze endlos
gewickelt und ohne Verdickung endlos gespleiBt. Fiir
Sondereinsatzfille besteht die Mdglichkeit, durch
hauseigene Technologien den innenliegenden
SpleiB zu vulkanisieren oder als Sonder-
spleiB auszufiihren. Dies erhoht die Zug-
festigkeit um bis zu 60 %. Bei den
elastischen Typen wird die Seele ver-
schweilt.

Durch den besonderen Aufbau sind
sie duBerst laufruhig und extrem fle-
xibel und ermdglichen somit kleinste
Mindestscheibendurchmesser von 3 x
Riemendurchmesser und bei einigen
Typen Drehzahlen bis zu 70.000 U/min,
wobei jedoch eine Geschwindigkeit von 60 m/s
nicht tiberschritten werden sollte.

Da wir die Litzen in der hauseigenen Zwirnerei selbst herstel-
len, konnen wir jederzeit flexibel auf Kundenwiinsche eingehen, egal
welchen Durchmesser Sie bendtigen oder ob Monofilamente, Multifilamente,
Folien oder Mehrkomponenten-Zwirne zum Einsatz kommen. Sogar die Vierkant-
schniire fiir unsere Vulkollan-Rundriemen schneiden wir aus 40 kg Blocken selbst.
Somit kénnen Sie sicher sein, nur die beste Qualitat von der Rohstofffertigung bis
zum Endprodukt zu erhalten.

Durch unseren speziell auf unsere Produkte abgestimmten Maschinenpark, den

wir iberwiegend selbst entwickelt und gebaut haben, sind wir in der Lage, Pro-
dukte ab 0,8 mm @ auf computergesteuerten Maschinen, die weltweit einmalig
sind, mit hochster Prizision zu fertigen. Durch standige Weiterentwicklung und
intensiven Kontakt zu unseren Kunden passen wir unsere Produkte laufend den

sich wandelnden Einsatzbedingungen an oder entwickeln neue Typen.

Samtliche textile Typen lassen sich mit den verschiedensten Beschichtungen im-




Endlos gedrehter Rundriemen PU griin, geeignet
fiir extreme Ubersetzungen

Kevilar-Rundriemen in einer
Textilveredlungsanlage bei 120°C

3 mm PBO-Rundriemen als Platinenunterstiitzung 2 mm Polyester-Rundriemen in einer Falzmaschine
in einer L6tanlage bei 380° C fiir Papier

prdgnieren, um die Textilfasern vor Abrieb zu schiitzen, den Reibwert zu erhéhen,
oder je nach Kundenvorgabe bestimmte Eigenschaften zu erreichen. Durch spe-
zielle thermische Fixierungsprozesse stellen wir bei dehnungsarmen Typen sicher,
dass die Einsatzdehnung so gering wie mdglich ist.

Bei der Auswahl unserer Typen beraten wir Sie gerne und unterstiitzen Sie bei
Neukonstruktionen mit unserer jahrzehntelangen Erfahrung.

Elastische Typen: PU, Vulkollan

Semielastische Typen: PA.6, Set-Polyester, Nylon HE

Dehnungsarme Typen: Polyester, Nomex, Nomex-PTFE, Polyester-PTFE,
Kevlar/Twaron, PA.6 antistatisch, PBO

Bei semielastischen Typen empfehlen wir eine Nachspannvorrichtung, bei
dehnungsarmen Typen ist diese auf jeden Fall erforderlich.

Lieferbare Durchmesser: 0,8 — 15 mm
Lieferbare Langen: 120 mm - 50.000 mm
Temperaturbestandigkeiten: -50°C - +480°C
Reibwerte: 0,05 - 0,4p *

Maximale Spannung: < 500 N

Alle Angaben kdnnen je nach Typ und verarbeitetem Material abweichen.

* Nach Pflug Priifvorschrift SPPN 91.001, bezogen auf Stahl V2A geschliffen




Endlos elastischer Rundriemen, PU rot im Motorraum  Endlos elastischer Rundriemen, PU blau in einer Seitenbesenantrieb in einer Kehrmaschine
einer Gebdudereinigungsmaschine Holzbearbeitungsmaschine

Endlos geflochtene
Rundriemen ...

sind das ideale Kraftlibertragungselement fiir niedrige -
mittlere Drehzahlen (bis 10.000 U/min). Durch
ihren Aufbau lassen sich auch kleinste
Scheibendurchmesser realisieren, der
empfohlene Mindestscheibendurch-
messer ist 3,5 x Riemendurch-
messer.

Ein besonderer Vorteil liegt
darin, dass sie sich in jede
beliebige Richtung umlenken
lassen und sich dadurch Dreh-
richtungsdnderungen, Mehr-
/R scheibenantriebe, Tangential-
/ _/antriebe und versetzte Antriebe
,ﬁ,,,,,#«f/konstruktiv einfach realisieren lassen.
Durch ihre lineare Auflageflache sind sie

einfach zu fiihren, sehr spurtreu, extrem lauf-
T ruhig und leise.

Generell bestehen diese Riemen aus einem Zugtrager und dem
umgebenden Mantel, der den Zugtrdger schiitzt, als Tragermaterial fiir Beschich-
tungen oder als Reibpartner zum Transportgut dient.

Je nach Auswahl des entsprechenden Mantelmaterials kdnnen hier bestimmte
Eigenschaften, wie Antistatik oder Oberflachenstrukturen von fein - grob erreicht
werden. Samtliche Zugtrager werden endlos gewickelt.

Elastische Typen kommen ohne aufwendige Nachspannvorrichtungen aus und sind
somit im Maschinen- und Anlagenbau ein sehr beliebtes und kostengiinstiges
Konstruktionselement.




Oberwalzenantrieb in einem Efecta-Abteil einer
Stoffwaschmaschine

Antriebseinheit einer GroBreinigungsmaschine

Walzenantrieb in einer Wéschefaltmaschine NOMEX-PTFE Hochbauschriemen in einer Textil-
veredlungsanlage

Dehnungsarme Typen werden hauptséchlich fiir Transportaufgaben oder Sonder-
aufgaben eingesetzt. Hier reicht die Palette der Zugtrdger von semielastischen
Fasern bis hin zu V4A.

Da endlos geflochtene Rundriemen iiberwiegend als kraftschliissiges Ubertra-
gungselement eingesetzt werden, ist die erreichbare Spannkraft in Verbindung mit
dem Reibwert ausschlaggebend fiir die maximal zu erreichende Ubertragungs-
leistung.

Durch ihren Mehrkomponentenaufbau und die bei uns verwendeten Rohstoffe
konnen wir bei elastischen Typen die Grundausfiihrungen um bis zu 300 % ver-
stdrken, ohne dass sich der Durchmesser wesentlich dndert.

Bereits bei 5 mm Riemen lassen sich somit Spannkréfte bis 300 N realisieren.

Die Beschichtung wird je nach Einsatzzweck ausgewdhlt, im Normalfall schiitzt
sie den M_gmtel, verbessert die Abriebfestigkeit und erhdht den Reibwert und somit
auch die Ubertragungsleistung.

Um die Abriebfestigkeit zu erhdhen oder eine sehr glatte Oberfliche zu erreichen,
konnen wir Riemen auch mehrfach beschichten.

Gerne berechnen wir lhren Einsatzfall und empfehlen die am besten geeignete
Ausflihrung.

Lieferbare Durchmesser: 3 - 18 mm
Lieferbare Langen: 240 mm - 50.000 mm
Temperaturbestdndigkeiten: -50°C - +220°C
Reibwerte: 0,05u - 0,4p *

Maximale Spannung: < 500 N

Alle Angaben kdnnen je nach Typ und verarbeitetem Material abweichen.

* Nach Pflug Prifvorschrift SPPN 91.001, bezogen auf Stahl V2A geschliffen




PU-Rundriemen Teiliibersicht PerforierstraBe fiir Hamburger-Pattys Kehrwalzenantrieb Transportstrecke in der Wafer-

Produktion

PU-Rundriemen ...

sind als Meterware extrudierte, homogene Rundprofile, die sich
durch einfaches VerschweiBen zu hochwertigen Antriebs-
und Transportelementen verarbeiten lassen. Je nach
Materialharte liegt der Mindestscheibendurch-
messer bei 8 - 12 x Riemendurchmesser und
die empfohlene Vorspannung bei 8 %. Zum
Einsatz kommen ausschlieBlich Qualitats-
rohstoffe flihrender Hersteller, um die
bestmdglichen Eigenschaften fiir den
jeweiligen Einsatz gewahrleisten zu
kénnen.

Durch laufende Qualitatskontrolle und
permanente Weiterentwicklungen sind
wir in der Lage, auch die schwierigsten
Aufgaben zu I6sen. Egal ob Sie Transportgut
per LCD-Kamera auf das mu genau vermessen
oder Lebensmittel auf tGiber 10 parallelen Riemen auf
das Gramm genau abwiegen mdchten, unsere Typen sind
diesen Aufgaben gewachsen.

Als Standard umfasst unser Lagerprogramm hauptsédchlich Vollprofile mit glatter
oder angerauter Oberflache und Hohlprofile fiir Nippelverbindungen. Diverse
Typen sind FDA und USDA zuldssig und konform der EU Richtlinie 2007/19/EG. Wir
fertigen nicht nur die Meterware, sondern konfektionieren auch sdmtliche Typen
ganz nach [hren Wiinschen.

Natiirlich fertigen wir auch, bei entsprechenden Abnahmemengen, Sondertypen
mit PES- oder ARAMID-Zugtréger. Diese Zugtrager fertigen wir in unserer
Zwirnerei entsprechend den Einsatzbedingungen und Kundenvorgaben selbst.
Dadurch ist sichergestellt, dass unsere Produkte optimal auf lhre Anforderungen
und den entsprechenden Kundenvorgaben angepasst sind. Auch Sonderfarben wie
grau, schwarz, braun oder gelb sind realisierbar.




Ubergabestation

Fiihrungszange FZ 02

Bogenanleger Druckmaschine Wiigetisch CNC-Drehmaschine

Durch die bei uns verwendete Farbkodierung unserer Materialhdrten wird es
unseren Kunden einfach gemacht, bestimmten Typen die entsprechenden Eigen-
schaften zuzuordnen.

Standardlagerprogramm:

75° Sh.A rot, glatt (einige @ auch in rau oder FDA, Hohlprofil)
80° Sh.A transparent, glatt, FDA

85° Sh.A griin, glatt (auch als Hohlprofil)

85° Sh.A blau, glatt, FDA

88° Sh.A griin, rau (einige @ auch in blau oder weif)

90° Sh.A weiB, glatt

45° Sh.D beige, glatt (auch FDA mdglich)

Lieferbare Durchmesser: 2 - 20 mm
Lieferbare Ldngen: ab 110 mm

Lieferbare Harten: 75° Sh.A - 55° Sh.D
Temperaturbestandigkeiten: -30°C - +70°C
Reibwerte: 0,2u - 0,4p *

Alle Angaben kénnen je nach Typ und verarbeitetem Material abweichen.

* Nach Pflug Priifvorschrift SPPN 91.001, bezogen auf Stahl V2A geschliffen
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Keilprofile

Riickenbearbeitete Keilprofile T-Profile mit Randleisten

PU-Profilriemen ...

werden aus hochwertigen Rohstoffen homogen extrudiert oder
durch nachtrdgliches Bearbeiten auf die fiir sie vorgesehe-
nen Aufgaben angepasst.

Durch unsere jahrzehntelange Erfahrung mit
der Ver- und Bearbeitung von thermoplasti-
schem Polyurethan haben wir eigens dafiir
einen Maschinenpark entwickelt, der uns
jede beliebige Bearbeitungsmdglichkeit
von Standardprofilen erlaubt.

Die uns zur Verfiigung stehenden Bear-

beitungsverfahren wie Kerben, Frisen,

_ Schleifen, Schneiden, SchweiBen und Be-
~ schichten erlauben es uns, aus bestehenden

Profilen eine Vielzahl an Sonderprofilen zu

~ erstellen und das ohne neue, kostenintensive

Extrusionswerkzeuge.

Kerben:
Gekerbt werden hauptséchlich Keilprofile um den Biegeradius zu reduzie-
ren. Dabei ist es unerheblich, ob diese Profile zur Leistungsiibertragung, als Trans-
portriemen, zur Flihrung oder als Kantenprofil eingesetzt werden.

Frasen:

Beim Frasen werden lberwiegend Profilriicken den zu transportierenden Giitern
angepasst oder durch Langs- bzw. Querfrdsungen Aussparungen fiir verschiedenste
Aufgaben geschaffen.

Schleifen:

Hier werden sowohl Beschichtungen wie auch PU-Profile teilweise bis auf 0.02 mm
genau auf Dicke oder Breite bearbeitet, um eine mdglichst hohe Laufgenauigkeit zu
erreichen oder besonders gleichmaBige, plane Flachen zur Weiterbearbeitung zu
schaffen.




Beschichtete Profile

Kundenspezifische Varianten

Flachprofile Einschub- und Abstreifprofile

Schneiden:

Durch Schneiden lassen sich Flachprofile auf die gewlinschte Breite bringen, Keil-
profile in der H6he und Breite anpassen oder Rundprofile zu Flihrungen oder Mit-
nehmern halbieren.

SchweiBen:
Das Zusammenschweif3en von verschiedenen Profilen ermdglicht es, T-Profile, | |
Doppelkeilriemen, Parallelkeilriemen, Abstreif- und Einschubprofile homogen und
in jeder beliebigen GroBe herzustellen und PU- und PVC-Beschichtungen, Fiih-
rungsleisten, Mitnehmerprofile, Kantenprofile, Stege und Nocken ohne Verwen-
dung eines zusatzlichen Haftvermittlers aufzubringen.

Beschichten:

Das Beschichten von Transportriemen mit einer planen Fldche erlaubt es, den
Riemen auf das Transportgut abzustimmen und gewéhrleistet damit eine sichere
Mitnahme, ohne dass die Ware beschadigt wird. Mit Giber 50 verschiedenen
Beschichtungen haben wir hier eine umfassende Palette, die nattirlich auch noch
durch Kerben, Frasen oder Schleifen zusétzlich bearbeitet werden kann.

Unser Fertigungsprogramm umfasst auch hier eine groBe Anzahl an FDA/USDA
zuldssigen Typen, konform der EU Richtlinie 2007/19/EG.

Verschieden harte Werkstoffe kénnen auch innerhalb eines Profils je nach Auf-
gabenstellung kombiniert werden, was sonst nur durch aufwendige Coextrusions-
verfahren maoglich ist.

Das Bearbeiten der Standardprofile in Verbindung mit entsprechender Rohstoff-
auswahl ermdglicht eine fast unbegrenzte Form- und Typenvielfalt.

So kénnen auch neue, kundenspezifische Profile in hoher Qualitat, kurzfristig,
kostengtinstig und sogar in Kleinmengen hergestellt werden.

Dadurch sind wir heute in der Lage, fiir fast jeden Einsatz das passende Profil zu
fertigen, egal ob Antriebs-, Transport-, Abstreif- oder Einschubprofil.




PU-Hakenriemen Textile Hakenriemen Verschiedene Verbindungshaken

Hakenriemen ...

sind die ideale Losung fiir Antriebs- oder Transportkonstruk-
tionen, bei denen mehrere Riemen auf einer Welle
sitzen. Durch die einfache Montage konnen hier

Standzeiten und Wartungskosten erheblich
reduziert werden.

Die Montage erfolgt durch Einfiihren
des Riemens. Dieser wird dann mit dem
Haken verbunden und mittels einer
Zange die zweite Hakenseite ver-
p-’jy schlossen. Somit entfallen aufwéndige
" und kostenintensive Demontagen.

Der Mindestscheibendurchmesser be-
tragt ca. 3,5 x Riemendurchmesser.
Dadurch werden auch kleine Scheibendurch-

messer bei PU-Riemen in der Fordertechnik
realisierbar.




Kénigswellenantrieb in der Férdertechnik mit textilen Hakenriemen PU blau

Férderantriebsrollen in der Fordertechnik

Kénigswellenantrieb in der Férdertechnik mit PU-Hakenriemen 88° Sh.A

PU-Hakenriemen

von 4 mm - 10 mm @, ab 130 mm - 1700 mm LW ungespannt.

Durch die breite Palette der uns zur Verfligung stehenden Rohstoffe fertigen wir
Typen von 75° Sh.A - 92° Sh.A.

Einige Typen sind auch mit angerauter Oberflache lieferbar.

Bei Verwendung der 90° Haken in V2A sind die Typen 80° Sh.A transparent und
85° Sh.A blau FDA zulassig.

Empfohlene Vorspannung: 6 - 12 %

Textile Hakenriemen

von 3 mm - 10 mm @ und einer Ldnge von 100 mm - 2000 mm LW ungespannt.
Durch die textile Oberflache kdnnen wir sie mit verschiedensten Beschichtungen
versehen und somit fiir die individuellen Einsatzbedingungen optimieren.

Empfohlene Vorspannung: 15 - 20 %
Samtliche Riemen sind mit zwei verschiedenen Metallhaken lieferbar.
Als Standard mit C-Haken und fiir anspruchsvolle Einsatzfalle oder direktem

Lebensmittelkontakt mit 90° Haken aus V2A.

Die 90° Haken verbessern die Laufruhe um bis zu 15 %.
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PU-Keilleisten Unsere Stollen sind aus hochwertigen, thermo- Fiihrungs- und Riickenprofile
plastischen Werkstoffen

Profile und
Stollen ...

fiir die Fordertechnik aus PU, PVC, PES und PE.

Hier fertigen wir ein umfangreiches Sortiment an
Flihrungs- und Mitnehmerprofilen fiir Forderbander,
Flachriemen und Zahnriemen.

. Alle Profile werden in vielen verschiedenen
am Farben gefertigt. Keilleisten sind glatt oder
gekerbt lieferbar.

Diese aus hochwertigen thermoplastischen
Werkstoffen hergestellten Stollen und Pro-
file kdnnen mit gleichartigen Bindern oder
Riemen hervorragend verschweil3t oder durch
Aufkleben verbunden werden. Durch unsere
breite Produktpalette kdnnen wir lhnen fiir jede
Transportaufgabe das richtige Profil oder den
richtigen Stollen anbieten. Viele Standardabmessungen
sind kurzfristig ab Lager lieferbar. Sonderprofile und Sonder-
farben kénnen in der Regel innerhalb von 1-2 Wochen
produziert werden.

Keilprofile aus PVC von 6x4 mm - 30x16 mm, von 35° - 75° Sh.A
Keilprofile aus PU von 6x4 mm - 17x11 mm, von 60° - 92° Sh.A
Keilprofile aus PES von 6x4 mm - 17x11 mm in 92° Sh.A

Keilprofile aus PE von 6x4 mm - 17x11 mm in 75° Sh.A
Vierkantprofile aus PVC von 8x8 mm - 30x20 mm, von 35° - 75° Sh.A
Vierkantprofile aus PU von 8x8 mm - 12x12 mm, von 60° - 92° Sh.A
Stollen aus PVC T20 - T60, von 55° - 60° Sh.A

Stollen aus PU T20 - T60, von 85° - 92° Sh.A

Als Service fiir unsere Kunden kerben wir auch PU-Keilleisten im Lohn. Sowohl im Be-
reich der Teilung als auch der Kerbform und der Kerbtiefe sind wir flexibel und kénnen
uns ganz nach Ihren Wiinschen richten, egal ob Sie das Profil als Flihrungsprofil fiir
kleine Umlenkradien oder als Transportprofil auf der Oberseite nutzen mochten.

Durch unsere modernen Fertigungstechnologien sind wir in der Lage, aus vorhandenen
Profilen modifizierte Abmessungen oder ganz neue Profile zu schneiden.

Es ist zum Beispiel maglich, ein Keilprofil 4x4 mm aus 6x4 mm oder 17x7 mm aus
17x11 mm oder einfach durch Teilen von Rundprofilen halbrunde Mitnehmer und
Flihrungsleisten entstehen zu lassen und dies bereits bei kleinen Abnahmemengen und
ohne kostenintensive neue Extrusionswerkzeuge.




Riemenscheiben aus Polyamid oder POM Riemenscheiben aus Aluminium, Stahl oder Edelstahl

Riemenscheiben ...

fertigen wir in unserem hauseigenen Maschinenbau
als Standardscheiben oder nach Kundenzeich-
nung aus Aluminium, Stahl, Edelstahl,
Polyamid oder POM und mit den ver-
schiedensten Profilformen. Sowohl als
Rohlinge oder auch fertig bearbeitet
mit Bohrung, Keilnut und Stell-
schraube. Auf unseren Maschinen
kdnnen wir Durchmesser bis zu
650 mm bearbeiten.

Profil 1 Profil 2
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Profil 1 wird iiberwiegend fiir hochtourige An- Profil 2 fiir langsamere Antriebe und Transport-
triebe, Umlenkscheiben und Unterstiitzungs- aufgaben mit hoher Leistungsiibertragung.
scheiben eingesetzt.
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8/1 geflochtene Leinen Kernmantelleinen Flechtmdntel

Seilerwaren ...

flir unsere Seile und Leinen verwenden wir ausschlieBlich Mar-
kenrohstoffe, im Sport- und Freizeitbereich hochfestes
Polyprophylen (PP), Polyester (PES), Polyamid (PA.6
Perlon, PA.6.6 Nylon), im Industriebereich auch
zusatzliche Fasern wie Aramid (Kevlar/Twa-
ron/Nomex), Teflon (PTFE) oder hochfestes
Polyethylen (HMPE). Fiir Sondereinsatz-
zwecke stehen noch viele weitere Roh-
~ stoffe zur Auswahl.

Bei der Rohstoffauswahl und Verarbei-
tung legen wir besonderen Wert darauf,
dass unsere Leinen optimal an den Ein-
satzzweck angepasst sind und ein Hochst-
maf3 an Qualitat erreichen.
Natiirlich beraten wir Sie bei der Produktaus-
wahl, entwickeln Neuprodukte und konfektionieren
ganz nach [hren Wiinschen.

6/1 oder 8/1 geflochtene Leinen sind die Allrounder unter den
Flechtleinen. Durch die einfache Flechtart sind sie besonders langlebig und
kostenglinstig, aber dennoch sehr strapazierfahig. Dieser Seilaufbau weist durch
die etwas grobere Oberflachenstruktur hervorragende Knoteneigenschaften auf.
8/1 Geflechte kdnnen auch als Quadratgeflecht ausgelegt werden.

Von 0,5 - 10 mm lieferbar.

Kernmantelleinen bestehen aus einem geflochtenen Kern und einem dariiber lie-
genden Mantel. Dadurch sind sie extrem dehnungsarm. Durch den 2-Komponen-
ten-Aufbau lassen sich diese Seile bestens auf fast jeden Einsatz abstimmen. Egal
ob der Mantel gegen UV-Strahlung oder Abrieb schiitzen soll, den Reibwert redu-
zieren oder als Tragermaterial flir Impragnierungen dient, der Kern wird geschiitzt
und dbernimmt den Hauptanteil der Lastaufnahme.

Von 2 - 14 mm, 16/1 - 48/2 geflochten lieferbar.

Flechtmédntel werden ohne zusatzlichen Zugtrdger flach geflochten. Sie ddmpfen
plétzliche StoBe und verteilen die hier auftretenden Krafte groBflachig, sodass die
Leine nicht einschneiden kann.




Gummileinen

Durch das Herstellungsverfahren besitzen diese keine Schnitt- oder Webkanten,
die ausfransen oder zu Verletzungen fiihren kénnen.
Von 8 - 25 mm Breite, 16/1 - 48/2 geflochten lieferbar.

Spiralgeflochtene Leinen sind extrem geschmeidig, sehr weich und dennoch ex-
trem formstabil. Durch die besondere Flechtart weisen diese Leinen eine etwas
hohere Dehnung als 8/1 Geflechte oder Kernmantelseile auf, dafiir sind sie durch
die enge Geflechtsstruktur duBerst unempfindlich gegeniiber ,Faserauszug”. Die
Geflechtsstruktur ist ideal fiir Einsatze mit dynamischen Walkbelastungen.

Von 2 - 12 mm, 12-er Geflecht.

Gummileinen mit extrudiertem Naturlatexkern oder Sondergummikernen (beson-
ders temperaturbesténdig oder hoch kilteelastisch), 1- oder 2-lagigen Umflech-
tungen, mit Multifilamentmantel oder Monofilamentumflechtung, wir richten uns
ganz nach Ihren Wiinschen. Auch im Bereich der max. Dehnung, sowie der Kraft-
und Dehnungseigenschaften sind wir flexibel und kénnen unsere Produkte ganz
auf die Erfordernisse abstimmen.

Von 3 - 10 mm, 16/2 umflochten lieferbar.

Natiirlich bekommen Sie bei uns auch samtliche Konfektionswerkzeuge und ein
umfassendes Sortiment an Zubehdrartikeln.
Samtliche Leinen sind in einer breiten Farbpalette lieferbar.




Zur Erganzung unseres Fertigungsprogramms liefern wir:

Antriebs- und Fordertechnik:

- Flachriemen und Forderbander

- Zahnriemen, auch bearbeitet und mit Riickenbeschichtungen
- Beschichtungsmaterialien

- NE-Keilriemen

- Flach-, Keil-, Zahn- und Poly-V-Riemenscheiben

Seilerwaren:

- Metall- und Kunststoffzubehorteile
- Drahtseile

- Ketten

- Rundschlingen und Hebebander

- Zurrgurte

- Naturfaserseile

- Netze

Pflug Antriebs- und Fordertechnik
Lange Str. 38 :
D-89547 Gerstetten-Dettingen

Tel.: 0049 (0)7324/5413

Fax.: 0049 (0)7324/5316

E-Mail: seilerei.pflug@t-online.de
www.seilerei-pflug.com
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